Introduccién

En el campo de las actividades técnicas, para la representacion de los objetos se utilizan varios métodos de
proyeccion, todos los cuales tienen sus propias caracteristicas, méritos y desventajas.

El dibujo técnico corriente consiste en una proyeccion ortogonal, en la cual se utilizan representaciones
relacionadas de una o varias vistas del objeto, cuidadosamente elegidas, con las cuales es posible definir
completamente su forma y caracteristicas.

No obstante, para la ejecucién de estas representaciones bidimensionales es necesario el conocimiento de
método de proyeccion, de modo tal que, cualquier observador sea capaz de deducir de las vistas la forma
tridimensional del objeto.

En los numerosos campos técnicos y sus etapas de desarrollo, a menudo es necesario proporcionar dibujo
facil lectura. Estos dibujos denominados representaciones pictdricas, entregan una vista tridimensional de
objeto, tal como éste apareceria ante los ojos de un observador. Para leer estas representaciones no es
necesario una formacion técnica profunda sobre la materia.

Las representaciones pictéricas pueden presentarse por si solas o complementarse con dibujos ortogonale

Existen diversos métodos de representacion pictérica, pero sus especificaciones difieren considerablement
a menudo se utilizan en forma contradictoria.

El constante aumento de la comunicacion técnica a nivel mundial, como también la evolucién de los métod:
de disefo y dibujo asistidos por computador con sus diversos tipos de representaciones tridimensionales,
derivan en la necesidad de una clarificacién de estos problemas, mediante la formulaciéon de normas técnic
sobre la materia.

Concepto de Plano

La palabra grafico significa referente a la expresion de ideas por medio de lineas o marcas impresas en un:
superficie. Entonces, un dibujo (plano) es una representacién grafica de algo real. El dibujo, por tanto, es ur
lenguaje grafico porque usa figuras para comunicar pensamientos e ideas.

Como un dibujo es un conjunto de instrucciones que tiene que cumplir el operario, debe ser claro, correcto,
exacto y completo. Los campos especializados son tan distintos como las ramas de la industria. Algunas de
areas principales del dibujo son: Mecénico, arquitectdnico, estructural y eléctrico.

El término dibujo técnico se aplica a cualquier dibujo que se utilice para expresar ideas técnicas.

Aplicacion de los Planos

Tal como en el principio de los tiempos, el hombre ha usado dibujos para comunicar ideas a sus compafnier
para registrarlas, de modo que no caigan en el olvido.

El hombre ha desarrollado el dibujo a lo largo de dos ramas distintas, empleando cada forma para una
finalidad diferente. Al dibujo artistico se le concierne principalmente la expresién de ideas reales o
imaginarias de naturaleza cultural. En cambio, al dibujo técnico le atafie la expresion de ideas técnicas o de
naturaleza practica, y es el método utilizado en todas las ramas de la industria. En la actividad diaria es mu
Gtil un conocimiento del dibujo para comprender planos de casas, instrucciones para el montaje,



mantenimiento y operacién de muchos productos manufacturados; los planos y especificaciones de mucho:
pasatiempos y otras actividades de tiempo libre.

Clasificacién de los Planos

Los planos se pueden clasificar en:

» Plano General o de Conjunto

 Plano de Fabricacion y Despiece

» Plano de Montaje

 Plano en Perspectiva Explosiva

Las cuales explicaremos en detalle a continuacion.
Definiciones

Plano General o de Conjunto

El Plano de Conjunto presenta una visién general del dispositivo a construir, de forma que se puede ver la
situacion de las distintas piezas que lo componen, con la relacién y las concordancias existentes entre ellas

La funcién principal del plano de conjunto consiste en hacer posible el montaje. Esto implica que debe prim
la vision de la situacion de las distintas partes, sobre la representacion del detalle.
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Del conjunto de la figura, observamos las siguientes caracteristicas , aplicables en general a cualquier plan
conjunto.

* A la hora de realizar el plano de conjunto, se deben tener en cuenta todas las cuestiones relativas d

normalizacion: formato de dibujo, grosores de linea, escalas, disposicion de vistas, cortes y seccion
etc.

* En el plano de conjunto se deben dibujar las vistas necesarias. En la figura del ejemplo, no es

necesario dibujar la vista del perfil izquierdo, puesto que ya se ven y referencian todas las piezas er
alzado. La hemos incluido para dar una mejor idea de la forma del conjunto.



» Para ver las piezas interiores se deben realizar los cortes necesarios. Puesto que lo que importa es
la distribucion de las piezas, se pueden combinar distintos cortes en la misma vista. En el alzado de
ejemplo, hemos representado un corte por el plano de simetria de las piezas 4, 5, 6 y 7 combinado ¢
un corte de la placa 10 por el eje del tornillo y unos cortes parciales de las piezas 1, 2y 3.

« En el plano de conjunto hay que identificar todas las piezas que lo componen. Por eso hay que
asignarles una marca a cada pieza, relacionandolas por medio de una linea de referencia. Estas ma
son fundamentales para la identificacion de las piezas a lo largo de la documentacién y del proceso
fabricacion.
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Placa de fijacion
Arandela plana biselada 6,4DIN 125
Tornillo hex. M6x16 mg 8.8 [DIN 933
Arandela

Eje

Casquillo

Rueda

Soporte derecho
Soporte izquierdo
Placa Base
Marca |N° Pieza [Designacién y observaciongblorma
Para tener completamente identificadas las piezas, hay que incluir en el plano de conjunto una lista de
elementos. En esta lista se debe afiadir informacion que no se puede ver en el dibujo. Por ejemplo, las
dimensiones generales, las dimensiones nominales, la designacién normalizada, las referencias normalizac

comerciales, materiales, etc. Debido a la importancia del marcado de piezas y de la lista de elementos, los
trataremos ampliamente en los puntos siguientes.
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* Puesto que estan perfectamente identificadas las piezas del conjunto, podemos simplificar su
representacion , especialmente en el caso de elementos normalizados o comerciales.

En la figura siguiente representamos un conjunto con cuatro piezas, donde se ve claramente la situacion de
cada una de ellas.

Tornillo hex. M6x16 mg 8.8§DIN 933
Arandela plana biselada 6,{DIN 125
Pieza 2
Pieza 1
Marca |N° Pieza |Designacion y observacion@orma
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En la figura siguiente, henos simplificado la representacion del tornillo y de la arandela. Puesto que estan
perfectamente identificados, y quien lo vaya a montar tendra los conocimientos suficientes para montar de
forma correcta tanto el tornillo como la arandela, el resultado final sera el mismo. De esta manera hemos
simplificado el dibujo, facilitando su comprensién y reduciendo el tiempo de realizacién del mismo.

4 1 Tornillo hex. M6x16 mg 8.8 [DIN 933
3 1 Arandela biselada 6,4 DIN 125
2 1 Pieza 2
1 1 Pieza 1

Marca [N° Pieza |Designacion y observacionegNorma

A la hora de realizar el montaje, dispondremos de todas las piezas fabricadas sobre la mesa, de forma que
quien realice el montaje sélo necesita saber como identificarlas correctamente y donde colocarlas.

 Todo dibujo técnico debe incluir las cotas necesarias. Puesto que las piezas ya estan terminadas, el
los planos del conjunto Unicamente se dispondran las cotas necesarias para la realizacion o
comprobacién del montaje.
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3 1 Soporte derecho
2 1 Soporte izquierdg
1 1 Placa base
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En el conjunto de la figura es imprescindible dibujar la cota de 35 mm, puesto que indica al soldador la
separacion a la que debe soldar los dos soportes sobre la placa base. Fijese que se ha realizado un corte |
sobre el soporte derecho (pieza numero 3) para establecer su orientacion.

Plano de Fabricacion y Despiece

Se refiere a dimensionar cada uno de los elementos a construir o fabricar segun proceso (maquinado, fundi



estampado, etc), de acuerdo a dimensiones indicadas en el plano.

» Maquinado: obtener la pieza segun el plano ya sea a través de procesos de torneado, fresado o
cepillado.

« Fundido: Las dimensiones de las piezas fundidas son mayores que las reales porque deben somete
a otros procesos.

» Estampado: Se realiza a través del uso o aplicacién de matrices.
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Plano de Montaje

Estos planos se hacen frecuentemente para representar totalmente objetos sencillos, tales como piezas de
mobiliario, donde las piezas son pocas y no tienen formas complicadas. Todas las dimensiones y la
informacién necesaria para la construccion de dicha pieza y para el montaje de todas las piezas se dan
directamente en el plano de montaje.

 Planos de Montaje de Disefios:

Cuando se disefia una maquina, primero que todo se hace un plano o proyecto de montaje para visualizar
claramente el funcionamiento, la forma y el juego de las diferentes piezas. A partir de los planos de montaje
se hacen los dibujos de detalle y a cada pieza se le asigna un namero.

Para facilitar el ensamblaje de la maquina, en el plano de montaje se colocan los nimeros de las diferentes
piezas o detalles. Esto se hace uniendo pequefios circulos (de 3/8 pulg. a %2 de pulg. de diametro) que cont
el nimero de la pieza, con las piezas correspondientes por medio de lineas indicadoras. Es importante que
dibujos de detalle no tengan planes de numeracion idénticos cuando se utilizan varias listas de materiales.

 Planos de Montaje para Instalacion:

Este tipo de plano de montaje se utiliza cuando se emplean muchas personas inexpertas para ensamblar I
diferentes piezas.



Como estas personas generalmente no estan adiestradas en la lectura de planos técnicos, se utilizan planc
pictéricos simplificados para el montaje.

» Planos de Montaje para Catélogos:

Son planos de montaje especialmente preparados para catalogos de compafias. Estos planos de montaje
muestran unicamente los detalles y las dimensiones que pueden interesar al comprador potencial. Con
frecuencia el plano tiene dimensiones expresadas con letras y viene acompafiado por una tabla que se utili
para abarcar una gama de dimensiones.

« Planos de Montaje Desarmados:

Cuando una maquina requiere servicio, por lo general las reparaciones se hacen localmente y no se regres
maquina a la compaifiia constructora. Este tipo de plano se utiliza frecuentemente en la industria de reparac
de aparatos, la cual emplea los planos de montaje para los trabajos de reparacion y para el periodo de piez
de repuesto. También es utilizado con frecuencia este tipo de planos de montaje por compaiiias que fabrice
equipos hagalo usted mismo, tales como equipos para fabricacion de modelos, donde los planos deben de
comprendidos facilmente.

Plano en Perspectiva Explosiva

El plano en perspectiva explosiva tiene como finalidad indicar en forma ordenada y precisa la secuencia de
ubicacién de las piezas que conforman un conjunto, permitiendo con ello a cualquier operario realizar un
desarme y posteriormente; realizada la reparacién, armar el conjunto siguiendo las informaciones del plano
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Conclusién

A través del presente informe hemos podido conocer algunas otras aplicaciones de los planos, asi como
también sus clasificaciones segun la utilizacion final que va a tener.

Creemos que es muy valiosa la informacién recopilada ya que en el campo de la Mecanica Automotriz, nos
muy util el conocimiento mas profundo de estos diferentes tipos de dibujos, los cuales son capaces de
simplificarnos en un momento dado el desarme, reparacion y posterior armado de una maquinaria.

Cabe sefialar que cada tipo de plano tiene una aplicacion particular y por lo tanto su realizacién debe estar
adecuada al tipo de trabajo que se llevara a cabo con el mismo.
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